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Tornos de ultra-precisión para el mecanizado en torneado fino
y en piezas templadas

Tornos de ultra precisão para microacabamentos em 
peças temperadas

. Herramientas en 
posición lineal. Porta ferramentas
Múltiplo

. Revolver

. Torreta

. Contra-husillo

. Fuso secundário

. Dispositivo de medición. Medição de ferramentas 
durante e após o 
processamento

SB,PD

Tambien disponible con una automatización integral, en general con robot
Também com automação complexa integrada, na maioria das vezes através de robots
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Ultraprecisión
Maquinação de alta

preçisão

Torneado fino en el campo de
micras

Alta precisão para além de u

3
Recorrido, eje X mm 250 400 mm Curso X
Recorrido, eje Z mm 285 400 mm Curso Z
Husillo 1 Fuso 1
Revoluciones máximas del husillo Upm 5000 8000 5000 8000 rpm Velocidade max. de fuso

Capacidad de barra (por pinza) mm 42 32 42 32 mm Capacidade de barra
Husillo 2 Fuso 2
Revoluciones máximas del husillo Upm 8000 rpm Velocidade max. de fuso
Capacidad de barra (por pinzas) mm 32 mm Capacidade de barra 
Cantidad de posiciones 8–16 12–16 No. ferramentas
Cantidad de posiciones de
herramientas motorizadas 8 8 No. ferramentas motorizadas
Peso según equipos kg 1500–1700 2100–2500 kg Peso total do equipamento
Dimensiones (LxAxA) m 0,8x1,6x1,6 1,2x2,3x1,7 m Dimensòes (CxLxA)

no posible, não é possivel
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SB PD

Los mejores husillos que se
han montado en tornos de
Serie!

Os melhores fusos alguma
vez montados num torno

CNC de produção em série

Ideal para:
� Torneado fino
� Torneado en piezas duras > 60 HRC
�Construcción de moldes y matrices
�Grandes series con automatismo
�Seguridad de proceso en tolerancias 

estrechas

Ideal para:
�Microtorneamento
� Torneamento de peças temperadas
� Fabrico de Moldes e Matrizes > 60HRC
�Produção em série automática
�Alta precisão e segurança de pro     cesos

�Sistema de medición 0,1 micras/m
�Precisión repetitiva de posicionamiento

0,4/micras/m
�Precisión en forma circular 0,2 micras/m
� 0,1 µm Réguas Lineares
� 0,4 µm Repetibilidade de posicionamento
� 0,2 µm Precisão Cicular

Ejemplo de mecanizado

O: 0,2 micras/m
Ra/Rz 0,027/0,16 micras/m
Valores de mecanizado

Examplo de precisão fuso SB
Condiçõers decorte
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Mecanizado simultaneo a partir de barra
Maquinação simultãnea em Barra

�Revolver 1: X/Y/Z
�Revolver 2: X/Z
�Revolver 3: X/Y/Z
�Caída de virutas, libre
�Protección perfecta de las guías
�Herramientas motorizadas y ejes C, en equipo standard

TD-Duplex/Triplex

. Cada revolver puede trabajar independiente en el husillo 1 o 2 � Optimización máxima y distribución de proceso. Cada torreta pode trabalhar independentemente no fuso 1 ou 2 � o melhor tempo de ciclo devido à maquinação simultãnea

. Los revolveres pueden utilizarse también como contrapunto o luneta, para piezas largas y delgadas. As torretas podem operar como contraponta ou paradas para auxiliar a execução de peças longas

�2 ejes Y en el revolver 1+3, totalmente integrados en maquina
�Motores de los husillos refrigerados por agua
�Siempre tres herramientas trabajando simultáneamente
�Alta dinámica
�Máxima productividad
�A precio interesante

�Torreta 1: X/Y/Z
�Torreta 2: X/Z
�Torreta 3: X/Y/Z
�Saída de limalhas
�Protecções excelentes para os barramentos
�Ferramentas motorizadas e eixo C como equipamento 

standard

�Dois eixos Y na torreta 1+3 completamente integrados no 
design da máquina

�Motores dos fusos refrigerados a agua
�Sempre 3 ferramentas trabalhando em simultâneo
�Alta dinâmica
�Alta produtividade
�Preço acessível
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Mecanizado simultaneo a partir de barra
Maquinação simultãnea em Barra

�Revolver 1: X/Y/Z
�Revolver 2: X/Z
�Revolver 3: X/Y/Z
�Caída de virutas, libre
�Protección perfecta de las guías
�Herramientas motorizadas y ejes C, en equipo standard

TD-Duplex/Triplex

. Cada revolver puede trabajar independiente en el husillo 1 o 2 � Optimización máxima y distribución de proceso. Cada torreta pode trabalhar independentemente no fuso 1 ou 2 � o melhor tempo de ciclo devido à maquinação simultãnea

. Los revolveres pueden utilizarse también como contrapunto o luneta, para piezas largas y delgadas. As torretas podem operar como contraponta ou paradas para auxiliar a execução de peças longas

�2 ejes Y en el revolver 1+3, totalmente integrados en maquina
�Motores de los husillos refrigerados por agua
�Siempre tres herramientas trabajando simultáneamente
�Alta dinámica
�Máxima productividad
�A precio interesante

�Torreta 1: X/Y/Z
�Torreta 2: X/Z
�Torreta 3: X/Y/Z
�Saída de limalhas
�Protecções excelentes para os barramentos
�Ferramentas motorizadas e eixo C como equipamento 

standard

�Dois eixos Y na torreta 1+3 completamente integrados no 
design da máquina

�Motores dos fusos refrigerados a agua
�Sempre 3 ferramentas trabalhando em simultâneo
�Alta dinâmica
�Alta produtividade
�Preço acessível
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Synchron
Paralelo
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Recorrido, revolver 1 mm X 180 / Y  ±45 / Z 704 X 180 / Y ±45 / Z 704 mm Cursos torreta 1
Recorrido, revolver 2 mm X 180 / Z 620 X 180 / Z 620 mm Cursos torreta 2
Recorrido, revolver 3 mm X 180 / Y ±45 / Z 704 X 180 / Y ±45 / Z 704 mm Cursos torreta 3
Diámetro máximo de barra mm 42/42 65/42 mm Max. diam. de barra
Revoluciones del husillo A/B Upm 7000/7000 5000/7000 rpm Velocidade do fuso A/B
Cantidad de herramientas 2x12 3x12 2x12 3x12 N° de ferramentas
Herramientas motorizadas 2x12 3x12 2x12 3x12 N° de ferramentas motorizades
Peso kg ~ 7000 ~  7500 ~  7200 ~  7700 kg Peso
Dimensiones (LxAxA) m 4,0 x 2,2 x 2,3 4,0 x 2,2 x 2,3 m Dimensöes (CxLxA)
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TD42 TD65

Duplex Triplex Duplex Triplex

TM

TM

�La célula productiva para el mecanizado de barra
�Reducción real de los tiempos de mecanizado al trabajar 

paralelamente con tres revólveres (Triplex)
�Adecuada para piezas complejas de torneado y fresado, 

partiendo de barra
�Para series, pequeñas, medianas y grandes
�Rápida y directa programación en la máquina gracias al 

mando de diálogo

�Solução ideal e produtiva para torneamento em Barra
�Redução real dos ciclos de tempo para operações simultãneas 

com 3 torretas (Triplex)
� Ideal para torneamentos complexos a fresagem a partir

de Barras
� Ideal para pequenas, médias e grandes séries de produção
�Programação por diálogo

con PSD
Amortiguación pasiva de la

estructura

com APE
Amortecimento Passivo das

Estruturas
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Centro de torneado simultáneo
Centro de torneamento simultâneo

TTC Serie

� Bancada de la máquina rígida de una sola pieza de fundición
� Guías deslizantes templadas y rectificadas para una óptima amortiguación de las vibraciones
� Gracias a ello un rendimiento óptimo en el arranque de viruta
� Larga duración de vida de las herramientas
� Mayor calidad de la superficie
� Rápido servo-revólver con 12 estaciones (tiempo de cierre 0,15 s)
� Husillos motores
� Todas las estaciones con herramientas accionadas (opción)
� Mecanizado del plato y de las barras de alta productividad

� Base da máquina rígida de fundição num só bloco
� Guias de deslize temperadas e rectificadas para o melhor amortecimento de vibrações
� Consequentemente, a melhor potência de corte
� Vida útil mais longa das ferramentas
� Qualidade superior da superfície
� Revólveres servo-accionados de alta velocidade com 12 estações

(tempo de bloqueio 0,15 s)
� Fusos motores
� Todas as estações com ferramentas accionadas (opção)
� Mandrilamento e maquinação de barras altamente produtivos

Para el mecanizado de
barras o por medio de
robot para piezas a fijar
con plato

Para a maquinagem
de material de bar-
ras ou robot integra-
do para insertos
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Paralelo
Twin Turrel

Tuming Center

Diseño compacto
Design compacto
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� Mecanizado paralelo mediante dos revólveres
� Control y accionamientos del más moderno desarrollo
� Eje Y auténtico (opción)
� Menor necesidad de espacio gracias a las dimensiones compactas
� Una óptima relación calidad / precio

� Maquinação paralela com dois revólveres
� Os comandos e os accionamentos mais recentes
� Eixo Y real (opção)
� Dimensões compactas para pouca necessidade de espaço
� A melhor relação qualidade/preço

� 2 Revolver
� 2 Torreta
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TTC 300
52 65   

Diámetro de volteo máximo mm ~ 400 mm Max. diam. sobre a mesa
Diámetro de torneado máximo mm ~ 250/200 mm Max. diam. torneamento
Longitud de torneado máximo mm ~ 400 mm Max. comp. torneamento
Recorrido X1/X2/Y/Z mm        180/110/(+40/-40)/450 mm Cursos X1/X2/Y/Z
Marcha rápida X1/X2/Y/Z mm 15/15/15/24 mm Avanço rápido X1/X2/Y/Z
Revoluciones máximas rpm 5000 4000/5000 rpm Max. velocidade
Tamaño del plato mm 210 210 mm Tomanho da bucha

Potencia del husillo (100% /40%) kW 15/19 21/27 kW Poténcia do fuso
Par (100% /40%) Nm 96/121 267/348 Nm Torque do fuso
Paso del husillo mm 52 65 mm Diâmetro admissível do fuso
Revoluciones máximas rpm 7000 rpm Max. velocidade
Tamaño del plato mm 130 mm Tomanho da bucha
Potencia del husillo (S3 60% / S1) kW 8/6 kW Poténcia do fuso

Par (S3 60% / S1) Nm 63/49 Nm Torque do fuso
Número de estaciones 2x12 Número de estações
Alojamiento VDI 25 / BMT 45 Suporte de ferramentas
Herramientas motorizadas 2x12 Ferramentasrotativas
Revoluciones máximas Upm 6000 rpm Max. velocidade
Peso kg ~ 4600 kg Peso
Superficie de eplazamieto (LxAxA) m 2,2 x 2,0 x 2,0 m Área de instalação (CxLxA)
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Tornos Universales CNC
Tornos Universais CNC     

TC-PerformanceLine

�Guías deslizantes grandes templadas y rectificadas
�Bancada rígida de fundición de Mehanite®

�Máxima capacidad para mecanizado de barras
�Husillo de alto rendimiento
�Husillos motores dinámicos (TC 300 – TC 800-77)
�Transmisión 1:4 para un par motor mayor (TC 800-110)
�Revólver radial o axial para hasta 32 herramientas
�Palpador de medición de herramientas en la zona de 

trabajo

�Grandes guias de deslize temperadas e rectificadas
�Base de fundição rígida em Mehanite®

�A maior capacidade para a maquinação de barras
�Elevada potência do fuso
�Fusos motores dinâmicos (TC 300 – TC 800-77)
�Engrenagem 1:4 para torque elevado (TC 800-110)
�Revólver radial ou axial para até 32 ferramentas
�Apalpador de ferramentas na zona de trabalho

La máquina universal DE ALTO RENDIMIENTO
A máquina universal EFICIENTE

Tambien con una autom-
atización integral por
medio de robot

Também com automação
standard integrada através
de robots

Bancada/Base TC 800-L-110

. Eje „Y“ completamente
integrado en la bancada
de la máquina. Eixo Y completamente inte-
grado no design da máqui
na

. Contrahusillo opcional. Fuso secundário como 
opção
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Universal
Universal

Las máquinas más potentes de
su clase con el mayor rendi-
miento de arranque de viruta

As máquinas mais eficientes
dentro desta classe com a maior

potência de corte

�Hay disponibles versiones con cabezal móvil o con contrahusillo
�Control GE-Fanuc 31iTA ó Siemens 840D SolutionLine
�Programación conversacional
�Diámetro de torneado grande y zona de trabajo espaciosa
�Dos longitudes de bancada con longitud de torneado de 800 ó de 1500 mm 
�Eje Y auténtico (opción)

�Versões disponíveis com cabeçote móvel ou fuso secundário
�GE-Fanuc 31iTA ou Siemens 840D SolutionLine
�Programação interactiva
�Grande diâmetro de rotação e zona de trabalho ampla
�Dois comprimentos da base de 800 ou 1500 mm de comprimento de rotação
�Eixo Y real (opcional)

Diámetro de volteo máximo mm ~ 300 ~ 400 ~ 600 ~ 800 mm Max. diam. sobre a mesa
Diámetro de torneado máximo mm ~ 250 ~ 280 ~ 400 ~ 500 mm Max. diam. torneamento
Longitud de torneado máximo mm ~ 500 ~ 500 ~ 650 900 900 1500 mm Max. comp. torneamento 
Reccorido X/Y (optical)Z mm           X 180  Y +40/-40  Z 600 X 200 / Z 515 X 275 / Y (+ 50 / –40)/ Z 700 X~ 360 / Y (+ 65–55) / Z 900–1580 (L) mm Cursos X/Y (opcional)/Z
Marcha rápida X/Z m/min 18/24 (Fanuc) 15/24 (Siemens) m/min Avanço rápido X/Z 
Revoluciones máximas Upm 5000 4000/5000 6000 5000 4000/5000 3200** 2600** rpm Max. velocidade
Tamaño de plato mm 210 210 160 210 250 250/315 315/400/500 mm Tomanho da bucha
Potenciadelhusillo(100%/40%) kW 15 21/27 10/12 15/19 21/27 24/33 kW Poténcia do fuso (100%/40%)

Par 1 (100%/40%) Nm 95 267/348 64/76 96/121 267/348 450/630 Nm Torque do fuso 1 (100%/40%)

Par 2 (100%/40%) Nm Nm orque do fuso 2 (100%/40%)
Revoluciones máximas Upm 7000 6000 5000 rpm Max. velocidade
Tamaño de plato mm 130 165 210 mm Tomanho da bucha
Potencia del husillo (100%/40%) kW 6/7,8 10/12 15/19 kW Poténcia do fuso (100%/40%)

Par (100%/40%) Nm 49/63 64/76 95/121 Nm Torque do fuso  (100%/40%)

Alojamiento cónico MK4 MK4 MK4 MK4 Conicidade
Diametro de la pinola mm NC-Body 60 NC-Body 110 mm Diam. do eixo
Recorrido del contrapunto mm 500 500 570 900/1600(L) mm Cursos de corpo
Cantidaddeposicionesdeherramientas 12/16 12 12/16 12/16 N° de ferramentas
Alojamiento de las herramientas VDI 25 / BMT45 VDI 30 VDI 40 / VDI 30 / BMT45 VDI 50 (optional VDI 40) Porta ferramentas
Herramientas motorizadas* 12/16 12 12/16 12/16 Ferramentas rotativas*
Revoluciones máximas Upm 6000 4500 5000 4000 rpm Max. velocidad
Peso kg 3700 3000 5600–5800 7000–8500 kg Peso
Dimensiones (LxAxA) m 2x1,5x1,8 2,1x1,35x1,8 2,5x1,6x2,0 3,5x2x2 L=4x2x2 m Dimensões (CxLxA)
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*Opcional             no posible, náo é possivel          ** eventualmente limitado por el diámetro del plato     ** Se necessário limitado pelo diâmetro da bucha 

J
e

tz
t  

m
it  

neuer CNC-Generatio
n

 
    N

o
w

 w
ith new CNC-genera

ti
o

n   Operate
  840D-SL

TC TC TC TC TC TC TC TC 
300-52 300-65 400-42 400-52 600-65 800-77 800-110 800-L-110

175/263 (Siemens);
175/235 (Fanuc)

22/33 (Siemens);
22/29,5 (Fanuc)

700/1050 (Siemens);
700/939 (Fanuc)
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Cargador de barras especialmente desarrollado para 
los tornos SPINNER CNC

Carregador de barras especialmente desenvolvido 
para os tornos CNC da SPINNER

Cargador para barras cortas
Carregador de barras curtas

�Compacto
�Rápido
�Económico

� Eje CNC servo para un movimiento suave de la barra
� Para materiales de hasta 1200 o 1500 mm
� Diámetro máximo de hasta 80 mm
� Programación simple, ajuste rápido
� Interface optimizada para máquinas Spinner
� Máquina y cargador de barra de „UNA SOLA FUENTE”

� Servoeixo CNC para o abastecimento suave
� Para materiais até 1200 mm ou 1500 mm
� diâmetro máximo até 80 mm
� programação simples, ajuste rápido
� Interface optimizado para máquinas Spinner
� Máquina e carregador de barras de uma só fonte

�Compacto
�Rápido
�Económico
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Servo 80-1200 Servo 80-1500 Spindle extention

Longitud máx. de material mm 1200 1500 300 mm Comprimento máx. do material
Diámetro de material mm 6-80 6-80 6-60/85 mm Diâmetro do material
Peso kg 350 380 120 kg Peso
Dimensiones (LxAxA) mm 1880x1224x1125 2180x1224x1125 400x400x1100 mm Dimensões (CxLxA)
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Automatización
Automação
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La más sencilla automatizaci-
ón de su torno

A automação mais simples do
seu torno

�Hasta 3,2 metros de longitud de 
material

� Inundado de aceite
�Marcha tranquila
�Cambio automático de barras

�Até 3,2 metros de comprimento 
de material

�Em banho de óleo
�Funcionamento silencioso
�Mudança automática de barras

Cargador de barras de 3 mts
Carregador de barras de 3 mts.
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Barload  32 Barload 42 Barload 52

Longitud máx. de material mm 3200 mm Comprimento máx. do material
Diámetro de material mm 4-32 4-42 5-52 mm Diâmetro do material
Peso kg 760 kg Peso
Dimensiones (LxAxA) mm 3910 x 480 x 1090 – 1490 mm Dimensões (CxLxA)
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U-UniversalLine
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U3-620 U4-620

Centro de mecanizado universal para el empleo de 3, 4 ó 5 ejes
Centro de maquinação universal para 3, 4 ou 5 aplicações de eixos

U5-620

� U3 = Versión de 3 ejes con mesa rígida
� U4 = Versión de 4 ejes con mesa giratoria grande 
� U5 = Versión de 5 ejes con mesa giratoria / inclinable integrada
� Carreras de desplazamiento X de 620 ó de 1520 mm
� Estructura superior completa de fundición con guías superiores

� U3 = versão de 3 eixos com mesa fixa
� U4 = versão de 4 eixos com mesa rotativa grande 
� U5 = versão de 5 eixos com mesa rotativa/rebatível integrada
� Trajectos de deslocamento X 620 ou 1520 mm
� Construção completa em fundição com guias em cima

� Soporte bilateral de mesa basculante
� Suporte bilateral da mesa basculante

� Mejor rendimiento de corte y reducción de vibración debido 
a la estructura de alta rigidez

� Melhores  performances de corte e de vibração devido a estrutura de alta rigidez

� Peso admitido en la mesa 500Kg
� Peso admitido sobre a mesa 500Kg

� Mayor precisión en maquinación de 5 ejes y 5 caras.
� Maior precisão para maquinação em 5 eixos e 5 faces
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Die Werkzeugmaschine für
komplexe Kleinserien

The machine-tool for rapid
prototyping of complex parts

Universal
Universal

Vale para cualquier aplicación

Adequado para todas 
as aplicações

� Optima accesibilidad de la zona de trabajo
� Protección óptima para guías fuera de la zona de trabajo
� Máquinas combinadas de 4/5 ejes y mesa rígida con X=1520
� Rápido cambiador de herramientas de 32/54 como cargador de cadenas
� Transportador de virutas de serie
� 12/20.000 rpm  SK40/HSK63
� Mínima necesidad de espacio para el emplazamiento

� Acesso ideal à zona de trabalho
� A melhor protecção para guias fora da zona de trabalho
� Máquinas combinadas de 4/5 eixos e mesa fixa com X=1520
� Trocador rápido de ferramentas de 32/54 vezes com braço duplo
� Transportador de aparas de série
� 12/20.000 rpm SK40/HSK63
� Área de instalação mínima

U5-1520
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Carrera de desplazamiento X mm 620 1520 620 1520 620 1520 mm Trajecto de deslocamento X
Carrera de desplazamiento Y mm 520 mm Trajecto de deslocamento Y
Carrera de desplazamiento Z mm 460 mm Trajecto de deslocamento Z
Mesa rigida fija mm 920 x 540 1920 x 540 920 x 540 920 x 540 mm Mesa fixa
Mesa circular D = mm D = 560 D = mm Eixos rotativos
Ejes rotativos upm 15/25/50/250 rpm Mesa redonda
Mesa de 2 ejes D = mm D = 650/500 D = mm Mesa com 2 eixos
Revoluciones del husillo 12.000 (Option: 20.000 HSK63) Velocidade do fuso
Potencia (S6 40%/S1) kW 15/9 (Opción/opção 20.000 HSK63) (29/25) kW Poténcia (S6 40%/S1)
Par (S6 40%/S1) 100/63 (Opción/opção 20.000 HSK63) (99/83) torque do fuso (S6 40%/S1)
Alojamiento del husillo SK40 (HSK63 – 20.000) Suporte do fuso
Cantidad de herramientas 24/32 (optional 54) N° de ferramentas
Peso kg 6.500 – 9.000 kg Peso
Dimensiones (LxBxH) mm U?-620: 2.600 x 2.350 x 2.750 – U?-1520: 3.500 x 2.350 x 2.750 mm Dimensões (LxWxH)
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Centros de mecanizado de producción con bancada larga o funcionamiento
pendular

Centros de produção de maquinação em versão de base longa ou 
operação pendular

U-ProductionLine
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Nuevo! Ahora con motor linear
Novo!Agora com motor linear

�U3 = Versión de 3 ejes con mesa rígida
�Carreras de desplazamiento X de 2.500 mm
�U5 = Como máquina combinada con 3 y 5 ejes
�Puede emplearse una gran zona de trabajo o 

funcionamiento pendular
�Mecanizado simultáneo con dos zonas de trabajo
�Dos cargadores de herramientas 2 x 32 ó 2 x 54 

herramientas

�U3 = versão de 3 eixos com mesa fixa
�Trajecto de deslocamento X 2.500 mm
�U5 = como máquina combinada com 3 e 5 eixos
�Utilização como zona de trabalho longa ou para 

operação pendular
�Maquinação simultânea em paralelo com duas zonas de 

trabalho
�Dois carregadores de ferramentas 2 x 32 ou 2 x 54 

ferramentas
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Producción
Produção

La máquina flexible de producción

A máquina de produção flexível

15

 
 

Heidenhain
TNC 640
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�Puede emplearse universalmente
para piezas largas y cortas

�De alta productividad en el 
funcionamiento pendular

�Hasta 109 herramientas
�También para el mecanizado de

ejes largos
�Husillos hasta 14.000 ó

18.000/24.000 rpm
�Concepto de bancada rígida de

fundición

�Utilização universal para peças
longas e curtas

�Altamente produtivo na operação
pendular

�Até 109 ferramentas
�Também para peças tais como

veios longos
�Fusos até 14.000 ou

18.000/24.000 rpm
�Design de base em fundição rígida

� Piezas largas son
mecanizadas en una
zona de trabajo de
hasta 2500/3500 mm
de longitud

� Maquinação de peças
longas numa zona de
trabalho até 2500/3500
mm de comprimento

� Funcionamiento pendu-
lar con la zona de tra-
bajo dividida con mesa
rígida a la izquierda y 5
ejes a la derecha

� Operação pendular
com a zona de trabalho
dividida com mesa fixa
à esquerda e 5 eixos à
direita

� Ejes largos pueden
mecanizarse también en
el contorno en una flexi-
ble máquina universal

� Maquinação também
de peças tais como
veios longos no períme-
tro numa máquina uni-
versal flexível
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Outros
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U3 U5

Carrera de desplazamiento X mm 2520/2660 2520/2660 mm Trajecto de deslocamento X
Carrera de desplazamiento Y mm 520 mm Trajecto de deslocamento Y
Carrera de desplazamiento Z mm 460 mm Trajecto de deslocamento Z
Mesa rigida fija mm 2800 x 540 1800 x 540 mm Mesa fixa
Mesa circular D = mm D = 650 D = mm Mesa redonda
Revoluciones del husillo 14.000 18.000(HSK63) 24.000(HSK63) Velocidade do fuso
Potencia (S6 40%) kW 11/29 kW Poténcia (S6 40%)
Alojamiento del husillo SK40 (HSK63 – 18.000/24.000) Suporte do fuso
Cantidad de herramientas 2 x 32 (optional 54+32) N° de ferramentas
Peso kg 15.000 15.000 kg Peso
Dimensiones (LxAxA) m 5,0 x 2,7 x 3,2 5,3 x 3,3 x 3,0 m Dimensões (CxLxA)
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H-Line

Centro de mecanizado horizontal
Centro de maquinação horizontal

� Gran rigidez debido a una estructura T � Alta rigidez devido a estrutura T
� Husillo con gran fuerza de tracción � Spindle com elevada força de tracção
� Alta precisión de posicionamiento � Alta precisão de posicionamento
� Reducción de las variaciones por dilatación � Redução das variações por dilatação
� Todos los ejes son con guías lineares � Todos os eixos são com guias 

de rodillos lineares de patins
� 3 Dimensiones de maquina � 3 dimensões de máquina Paletes

Paletes 500x500/630x630/800x800 Paletes 500x500/630x630/800x800
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Mecanizado de 
gran volumen
Maquinação de

grande porte

Ideal para el mecanizado comple-
to de grandes piezas 

ideal para o processamento com-
pleto de peças grandes 

17

� Superficie mínima requerida � Área mínima requerida
� Control de alto rendimiento � Control de alto desempenho
� Visor frontal lateral nítido � Vidros frontal e lateral claros
� Diseño innovador - En la vanguardia � Design Inovador – Na vanguarda

de la tecnología da tecnologia
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H500-A            H500-B                    H630-A            H630-B              H800-B

Geral
Fuso

Trocador de ferram
entas

Recorrido X mm 700 1000 1300 mm Curso X
Recorrido Y mm 650 850 1200 mm Curso Y
Recorrido Z mm 650 950 1200 mm Curso Z
Media de la mesa mm 2x500x500 2x630x630 2x800x800 mm Tamanho de mesa
Marcha rápida X/Y/Z m/min 36 32 32 m/min Anvanço rápido X/Y/Z
Revolutiones máximas rpm        12.000 SK40      6.000 SK50                12.000 SK40     6.000 SK50 6.000 SK50 rpm Max. velocidade
Potencia (S1/30min.) kW 15/18,5 kW Poténcia (S1/30min)   
Par máximo (S1/30min.) Nm 100/127           384/468 100/127                         384/468 Nm Max. Torque do fuso (S1/30min)
Cantidad de posiciones 60(Opción100)  40(Opción 60/100)    60 (Opción 100)               40(Opción 60/100)      N° de ferramentas
de herramientas 60(opção100)  40(opção 60/100)     60 (opção 100)                 40(opção 60/100)
Diámetro de herramienta máximo mm 95           120 80                   115 125 mm Diâmetro do ferramenta
Estación adyacente libre 190           230 160                   230 260 Pocket asjacente livre
Logitud max, de herramienta mm 350 450 600 mm Comprimento máx. Do ferramenta
Peso máximo de la herramienta kg 8             20 8               20 30 kg Peso máximo da ferramenta
Dimensiones (LxAxA) m 3,20x5,00 5,97x3,47 6,99x4,33 m Dimensões (CxLxA)
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Centro de mecanizado para máxima dinámica
Centro de Maquinagem de alto Nível

VC-PerformanceLine

El centro de mecanizado para máxima dinámica
O Centro de Maquinagem para as mais 
elevadas DINÂMICAS

�

Bett/Body VC
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TNC 620
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. Mecanizado HSC

. Maquinação HSC

. Refrigerante de alta 
precisión. Arrefecimento através
do fuso

. 4° y 5° eje

. 4° e 5° eixos

. Cambiador de paletas
rápido. Troca de paletes rápida

�Construcción completa en fundición en sistema 
de mesa en cruz

�Medidas de los carros optimizadas para admitir 
altas marchas rápidas y alta aceleración

�Husillos altamente revolucionados hasta 12.000/ 
15.000 rpm como „Husillo In-Line“, sin correas

�Opcionalmente hasta 24.000 rpm con los husillos
de motores integrados

� Ideal para el mecanizado en HSC y para el sector 
de moldes

�Construção completa em fundição com mesa 
de movimentos cruzados

�Cursores de optimização de peso para 
velocidades muito rápidas e acelaração

�Fusos de alta velocidade (12.000/15.000 rpm) 
designados como ”In-Line-Spindles“ sem correias

�Opcionalmente até 24.000 rpm com fusos motores
� Ideal para corte de alta velocidade ou aplicações

de moldes
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Centro de mecanizado para máxima dinámica
Centro de Maquinagem de alto Nível

VC-PerformanceLine

El centro de mecanizado para máxima dinámica
O Centro de Maquinagem para as mais 
elevadas DINÂMICAS

�

Bett/Body VC

 
 

 

Heidenhain
TNC 620
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. Mecanizado HSC

. Maquinação HSC

. Refrigerante de alta 
precisión. Arrefecimento através
do fuso

. 4° y 5° eje

. 4° e 5° eixos

. Cambiador de paletas
rápido. Troca de paletes rápida

�Construcción completa en fundición en sistema 
de mesa en cruz

�Medidas de los carros optimizadas para admitir 
altas marchas rápidas y alta aceleración

�Husillos altamente revolucionados hasta 12.000/ 
15.000 rpm como „Husillo In-Line“, sin correas

�Opcionalmente hasta 24.000 rpm con los husillos
de motores integrados

� Ideal para el mecanizado en HSC y para el sector 
de moldes

�Construção completa em fundição com mesa 
de movimentos cruzados

�Cursores de optimização de peso para 
velocidades muito rápidas e acelaração

�Fusos de alta velocidade (12.000/15.000 rpm) 
designados como ”In-Line-Spindles“ sem correias

�Opcionalmente até 24.000 rpm com fusos motores
� Ideal para corte de alta velocidade ou aplicações

de moldes
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Dinámica
Dinamico

Centro de mecanizado
CNC de alta dinámica

Centro de Maquinagem 
altamente dinãmico

�Equipable hasta 5 ejes
�Mandos Fanuc 0iMB, Siemens 840 D „SoluciónLine“

o bien Heidenhain TNC 620
�Programación en diálogo, gráfica de serie para las 

pequeñas cantidades de piezas
�Paquete de matricería performance

�Extensível até 5 eixos de maquinação
�Controlos Fanuc 0iMB, Siemens 840D SolutionLine

ou Heidenhain TNC 620
�Programação conversacional standard para

execução rápida de protótipos ou pequenas séries
�Desempenho de opções de software ”Mould Making“
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VC450          VC750      VC1000-HS   VC1200-HS

19
Recorrido X mm 450 760 1000 1200 mm Curso X
Recorrido Y mm 400 460 650 730 mm Curso Y
Recorrido Z mm 400 460 650 650 mm Curso Z
Marcha rápida X/Y/Z m/min 36 36 48 48 m/min Avanço rápido X/Y/Z
Medida de la mesa mm 770x410 900x410 1400x610 1400x710 mm Tamanho de mesa (mesa fixa)
Peso máximo de la pieza kg 200 350 1000 kg Máx. carregamento da mesa
Revoluciones Máxima U/min 15000 12000 12000(Option18.000/24.000) rpm Máx. velocidade 
Potencia kW 5,5 – 32 1) kW Poténcia 
Par Nm 34 – 2351) Nm Torque 
Alojamiento del husillo [Opción HSC] SK 40 SK 40 SK40 [HSK63] Conicidade do fuso [opção HSC] 
Cantidad de posiciones de herramientas 24                               24/32 N°. de ferramenta 
Peso kg ~2900 ~3200 ~10000 kg Peso
Dimensiones (LxA) m ~1,8x1,6 ~1,9x2,5 ~3,5x4,4 ~3,9x5,8 m Dimensões (CxL)
1) Según configuración de la máquina / Com caixa de engrenagems
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El caballo de „tiro“ en su producción
O ”Cavalo de Trabalho“ da sua produção

�

MVC-ClassicLine

Centros universales de mecanizado
Centros de maquinação universais

Bancada/Base MVC

Siemens

Fanuc  

Heidenhain

� Grandes guías, rectificadas y templadas para
arranques de viruta de alta potencia

� Motorización pesada para obtener alta producción y rendimiento
� Hasta 10.000 rpm
� Opcionalmente, caja de transmisión para obtener

par elevado
� Guías, rodamientos y husillos de avances

sobredimensionados
� El mejor precio en su clase con el nivel de calidad alemana

� Guias prismáticas, rectificadas e temperadas,que
permitem grande poder de arranque de limalhas

� Motores potentes para obter alta produção e rendimento
� até 10.000 rpm
� Opção de caixa de velociadades para torque elevado
� Guias, rolamentos e fusos de avanços sobre 

dimensionados
� Melhor preço na sua classe com o nível de 

qualidade da constituição Alemã

. Mesa circular

. Mesa redonda

. Aplicación universal

. Aplicações diversas

. Alta precisíon

. Maquinação de alta
precisão

. Cambiador de herramientas 
de doble brazo (opcional). Duplo braço de mudança
de ferramentas (opcional)
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Robusto
Robustez

Calidad y producción 
alemán a precio asiático

Nivel de qualidade
alemão a um preço 

asiático

� Controles Siemens 840D-SolutionLine, Fanuc 0i/21i ó Heidenhain TNC620
� Hay disponibles hasta 32 herramientas opcionalmente
� Dos grandes puertas de la zona de trabajo, delante y a la izquierda, para una óptima 

accesibilidad
� Distancia reducida entre la mesa y el operario
� Gran visor en la zona de trabajo
� Se puede ajustar la altura del control para una mayor comodidad del operario
� Transportador de virutas completamente integrado -> Mínima necesidad de espacio 

para el emplazamiento
� Parte trasera sin elementos de manejo -> La máquina puede colocarse junto a una pared

� Comandos Siemens 840D-SolutionLine, Fanuc 0i/21i ou Heidenhain TNC620
� Fornecimento opcional até 32 ferramentas
� Duas portas grandes para a zona de trabalho à frente e à esquerda para o melhor acesso 

à zona de trabalho
� Distância mínima da mesa ao operador
� Janelas grandes para a zona de trabalho
� Regulação confortável da altura do comando para o operador
� Transportador de aparas completamente integrado -> área de instalação mínima
� Traseira sem elementos de comando -> pode ficar virada para uma parede
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Geral
Fuso

Outros

1) con caja de engranajes / com caixa de engrenagems, 2) FANUC, 3) Según configuración de la máquina / Com caixa de engrenagems

MVC1000A MVC1300A/B1) MVC1600A/B1)

Recorrido X mm 1000 1300 1600 mm Curso X
Recorrido Y mm 500 710 800    mm Curso Y
Recorrido Z mm 570 710 700 mm Curso Z
Marcha rápida m/min 24/24/20 24 18 m/min Anvaço rápido
Medidas da la mesa mm 1200x500 1500x660 1800x800 mm Tamanho de mesa
Peso máximo de pieza kg 800 1200 2000 kg Máx. carregamento da mesa
Revolucions máximas U/min 10.000 10.000 (80002)/ 60001)) rpm Máx. velocidade
Potencia kW 17 – 37 3) kW Potência
Par Nm 109 – 1052 3) Nm Torque
Alojamiento del husillo Typ SK40 SK40 (A) / SK50 (B) Type Conicidade do fuso
Cantidad de herramientas 24 (Option 32) N°. de ferramentas
Peso kg ~ 5.000 ~ 8.600 - 8.900 ~ 14.000 kg Peso
Dimensiones (LxA) m 2,7x2,55x2,77 4,05x3,64x3,19 4,26x3,33x2,85 m Dimensões (CxL) 21
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Convencional

Convencional

Fresadoras convencionales para la 
formación básica en el campo del 
arranque de viruta. Con display digital 
y accionamiento de engranaje mecánico

Fresadoras convencionais para 
a formação básica no levantamento 
de aparas. Com indicação digital 
e accionamento mecânico da 
engrenagem

Fresadoras controladas por CNC de diseño
moderno con un concepto exclusivo de
rueda de mano para la producción o el
mecanizado manuales en la totalidad del
modo de funcionamiento CNC. Con el más
moderno control Heidenhain TNC128

Fresadoras de ferramentas com controlo
CNC de modelo moderno, com conceito 
invulgar de volante manual, para a produ
ção ou maquinagem manual na operação 
CNC integral. Com o controlo mais 
recente Heidenhain TNC128

CM-Conventional Line

Fresadora universal de estructura abierta

Fresadoras universais de ferramentas em 
modelo aberto

Novedad/

Novo

! 2013
!

Heidenhain
TNC 128
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neuer TNC-Generation
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Entrenamiento
Instrução

23

La empresa Spinner está comprometida desde hace muchos años con la formación
de los profesionales. Varios miles de máquinas son entregadas en todo el mundo para
la formación profesional industrial, a talleres, centros de formación, escuelas superio-
res y universidades dedicadas a la investigación y a la enseñanza. Para ello ofrecemos
la totalidad del concepto para el torneado y el fresado, los medios para el arranque de
viruta y el corte, programas de instrucción, manuales para el aprendizaje y para la ins-
trucción del personal docente. Ofrecemos paquetes especiales de formación con con-
diciones especiales para los responsables de formación.

A Spinner participa há muitos anos na formação com elevado empenho. Vários 
milhares de máquinas foram fornecidos em todo o mundo na formação profis
sional industrial, em oficinas de aprendizagem, centros de formação, escolas 
superiores e universidades para investigação e instrução. Nós fornecemos o 
conceito completo para torneamento e fresagem, dispositivos de fixação e 
corte, software de formação, manuais de formação e instrução de formadores. 
Oferecemos pacotes de formação especiais com condições especiais para 
órgãos de formação

• Tornos también con eje Y o contrahusillo

• Tornos também com eixo Y ou contra-fuso

• Máquinas profesionales de 5 ejes
hasta mecanizado simultáneo de 5 ejes

• Máquinas profissionais com 5 eixos
e até com maquinagem simultânea em 5 eixos

• Centros compactos de mecanizado 
de 3 ejes

• Centros de maquinagem compactos 
com 3 eixos

�Modernos estándares 
industriales

�Poco espacio requerido
�Económico con Siemens, 

Fanuc o Heidenhain

�Standard de indústria moderno
�Necessidade reduzida

de espaço
�Custos vantajosos com 

Siemens, Fanuc ou Heidenhain

Formación
Formação
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Maquina universal, afiladora de herramientas  
Rectificadora de ferramentas Universal

SM

�Para herramientas de torneado y fresado
�Fabricar o afilar
�Afilado rápido de geométricos especiales
� Ideal para cualquier taller

�Para ferramentas de tornear e fresar
�Re-rectificação ou produção de novas

ferramentas
�Geometrias especiais rapidamente

disponíveis
� Ideal para laboratórios

. Afilado a mano. Rectificação Livre
. Afilado de herramientas

de torneado. Re-rectificação das
ferramentas de tornear

. Fabricado rápido de 
herramientas especiales. Execução rápida de
ferramentas especiais
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Maquina universal, afiladora de herramientas  
Rectificadora de ferramentas Universal

SM

�Para herramientas de torneado y fresado
�Fabricar o afilar
�Afilado rápido de geométricos especiales
� Ideal para cualquier taller

�Para ferramentas de tornear e fresar
�Re-rectificação ou produção de novas

ferramentas
�Geometrias especiais rapidamente

disponíveis
� Ideal para laboratórios

. Afilado a mano. Rectificação Livre
. Afilado de herramientas

de torneado. Re-rectificação das
ferramentas de tornear

. Fabricado rápido de 
herramientas especiales. Execução rápida de
ferramentas especiais
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Afilado
Afiar

25

      
   

� Indispensable en cualquier taller cualificado 
donde se mecanice con arranque de viruta 

�Fabricar o afilar rápidamente la herramienta 
adecuada

�Sujeción de cierre rápido, patentado para las
muelas de rectificado

�Siempre disponible can la muela adecuada 
para cada afilado

� Indispensável para todos os Laboratórios
�Para ter a ferramenta ideal disponível a

qualquer hora
�Com sistema patenteado de mudança

rápida de mós
�Para usar a mó correcta para

material/operação/ferramenta
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Consúltenos sobre la solución 
a su problema!                                 

Peça-nos uma solução!

Automation

�Utilización de Robotica de serie
�Soluciones especiales integradas en el área de trabajo

�Através de robots standard
�Soluções especiais integradas na área de trabalho
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�Mandos de las dominantes en el Mercado: Siemens/Fanuc/Heidenhain
�La más moderna téchnica de transmisión digital
�Programación confortable en diálogo

�Controlos leaderes de mercado Siemens/Fanuc/Heidenhain
�Os mais modernos sistemas digitais de drives
�Fácil programação

Automación
Automação

27

� 0i
� 31i / 32 i

HEIDENHAIN 
� TNC 620
� TNC 640
� TNC 128

� 840D SolutionLine

�Oferta de llave en mano, y proyecto de soluciones para sus piezas
�Con automatización, mandos y sistemas para medición,

y desarrollo de procesos
�Unidades en cadena para conjuntos de maquina y procesos de mecanizado
�Elementos de sujeción y herramientas especiales

�Projectos de torneamento-chave em mão para peças
�Para auto carregamento, medição pós-processo, tecnologia de corte
�Multiplas soluções de máquinas unidas uma às outras
�Ferramentas de aperto e corte especiais
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SPINNER Fabricas alrededor del mundo / Fábricas SPINNER a nível global
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Para preguntas dirigirse a nuestro distribuidor en su región:

Para qualquer questão, por favor contacte o seu representante regional:

Distribución regional:/Representante Regional:

SPINNER TAKIM TEZGAHLARI SAN VE TIC LTD STI
Istanbul Deri Ve End Serbest Bolge Subesi
Desbas Depo Binasi Hasan Yalman Cad No: 2
TR-Tuzla-Istanbul-Turkey, Tel: 00 90/2 16/3 94 21 34, 
3 94 21 82 · info@spinner.com.tr

Partner:

Litz Machine tool (Jiaxing) Corp.
No. 1398 He Feng Road
Jiaxing Enonomic Development Zone
314001 Jiaxing · China
Tel. 0086/573/82 22 27 35

Bharat Fritz Werner Ltd
Off Tumkur Road
560022 Bangalore · Indien
Tel. 0091/80/39 82 11 00 · sales.india@spinner.eu.com

REALMECA
B.P. 10 - F-55120 Clemont-en-Argonne-France
Tel. 0033/3/29 87 41 75 · realmeca@realmeca.com

SPINNER Automation GmbH
Elly-Beinhorn-Strasse 4 · 71706  Markgröningen
Tel. 07145/9 35 08-0 · sales@spinner-automation.de

SPINNER AG, Schweiz
Weinlandstrasse 10 · CH-8451 Kleinandelfingen
Tel. 00 41/52/3 01 21 55 · info@spinner-ag.ch

SPINNER - Italia s.r.l.
Via dell'Industria 63 · I-25030 Erbusco (Brescia)
Tel. 00 39/030/7 24 26 34 · sales.italia@spinner.eu.com

SPINNER UK 
Unit 1 · Old Brick Works Lane · Chesterfield S41 7JD 
Großbritannien 
Tel. 0044/7734/88 56 86 · sales.uk@spinner.eu.com

SPINNER Russland
Ugreshskaya Street, 2, build 3
115088 MOSCOW - RUSSLAND
Tel. 007 / 495 / 5894568
deryabin@spinner-russia.ru

SPINNER Sales office Poland
Ul. Chrobrego 5 · PL-05-803 Pruszkow
Tel. 00 48/22/7 38 95 40 · sales.poland@spinner.eu.com

SPINNER Sales office Croatia
Zvjezdana 14 · HR-10040 Zagreb
Tel. 00 385/1/2 98 42 93 · Fax 00 385/1/2 98 42 93

SPINNER Sales office Bulgaria
11, Antim I., str. App. 11
BG-5800 Pleven
Mobile 00 3 59/8 88 82 21 18 · sales.bulgaria@spinner.eu.com

Zentrale/Headquarter

Werkzeugmaschinenfabrik GmbH
Rudolf-Diesel-Ring 24
D-82054 Sauerlach
Tel: 0049/(0)81 04/8 03-60
Fax: 0049/(0)81 04/8 03-19
www.spinner.eu.com
E-Mail: sales@spinner.eu.com
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